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@ MEKE&NG
TECH GROLID,

FABRIQUE AU VIETNAM

Manufacturing equipment, machinery and technology for
agriculture, food, industry--such as cashew, coffee, pepper,

rubber, food processing machineny, supply synchronlzed

equipments and machin in“the form %turn key or single
machinery, equipment {y <

Fabrication des eqmpemas, Ines et technologie pour
I'agriculture, l'industrie alimentaire comme la noix de cajou, le
cafe, le poivre, le caoutchouc, les machines de transformation

sous les solutions singulieres ou celles de clé aux mains
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MEKE&NG
TELH GROLUP
RAW CASHEW N U

. _' ROCESSING PLANT
USINE IRA Q\TI_ DE

FABRIQUE AU VIETNAM
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MEKE&NG

FABRIQUE AU VIETNAM

WE, supply of complete machinery and equipment for cashew
processing.plants with a ¢ ga.cny,pf 1- day in the form
of turn-ke Qll ‘ v "jl " ‘
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FABRIQUE AU VIETNAM




Q CALIBRATION & CLEANING / CALIBRAGE ET NETTOYAGE STEAM COOKING / CUISON A LA VAPEUR

@. MEKE@NG
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FABRIQUE AU VIETNAM
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MEKE&NG

FABRIQUE AU VIETNAM

1. CLEANING & CALIBRATION/ CALIBRAGE ET NETTOYAGE
N =

The cleaning em is designec matig‘fron feeding to cleaning,
operation accor o the aerodynamic principletanc the vibrating sieve,

ies mixeo d in ) raw cashew nuts
: Jton atl e de =
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. ) ] . . [ FABRIQUE AU VIETNAM
The calibration system with sorting drum with size 12 m x 0.6 mm x4 mm ,

processed by CNC with high accuracy and is compatible with all kind cashew
shelling machines.and RCN mesh diameter 18, 20, 22, 24, 28
Le systeme Calibreur avec tambour de tri de tgrlle 12 m x 0,6 mm x4 mm, traité par

CNC avec une grande Precisi t es‘t‘éompatlble aw toutes de Décorticage et
Two systems can b ope ted In

séparation de noux de CajO

d@tly orlinked:to an automated
system, or combine system into RCN bagging system
used for raw cashew exporting companies.
Deux systemes peuvent étre operés indépendamment ou lieés a devenir un
systeme automatise, ou combinés — un systeme de I'emballage de cajou
brut pour silos et poids utilisés pour les exportateurs.
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2. CONTINUOUS STEAMING AND COOLING

SYSTEM/SYSTEME DE VAPEUR ET DE REFROIDISSEMENT
EN CONTINUE

We provide 2 technologies:
continuous static steaming
technology, rotary. steaming
technology; hot air system is /**
designed to be distributed girely In
the steaming rooms:’exssur high /“‘
uniformity, minimazing broken ing .
cashew shelling and separation

process

STEAM COOKING / CUISON A LA VAPEUR

Nous fournissons 2 technologies: vapeur statigue continue et de
technologie rotative de vapeur, le systeme d'air chaud est designé pour
étre distribué uniformément dans la chambre de vapeur, assurant une

grande uniformite, minimisé le decorticage des noix de cajou casse et le
processus de séparation | |



MEKE&NG

FABRIQUE AU VIETNAM
Continuous cooling system helps to reduce cooling time, labor saving,
limiting broken in cashew shelling process
Le systeme idissement continu permet de e le temps de
refroidissement,"d'@conomiser du travail e imiter le processus de

décorticage des noix de cz v aE
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3. CASHEW SHELLING & SEPARATING
PROCESS/Décorticage et separation de coque

SHELL REMOVAL & SEPARATION / DECORTICAGE ET SEPARATION

The steamed RCN after cooked and cooled automatically goes to cashew
shelling system by air conveyors or bucket conveyor

La noix de cajou cuit a la vapeur apres cuisson et refroidissement deplace
automatiquement le systeme de décorticage de la noix de cajou par les
convoyeurs a l'air ou ceux a godets -
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3. CASHEW SHELLING & SEPARATING
PROCESS/Décorticage et separation de coque

—_—— \ K ' -

The cashew shelling system is:;uip,p.ed tomat?(:'cashew shelling machine
with 10 blade with high productivity and low broken <10% (A,B < 5%, C,D<
10), uncut <5%, easy to increase plant productivity.

Le systeme de décorticage de la noix de cajou est équipé d'une machine de
decorticage automatique de la noix de cajou a 10 couteaux avec une productivité
élevee et un faible cassé <10% (A, B <5%, C, D <10), non coupée <5%, facile a
augmenter la productivité de I'unsine



3. CASHEW SHELLING & SEPARATING
PROCESS/Décorticage et separation de coque

The separating (scooping) system included in four vibration sieve machine, four air
grader, two roller grader, is automatic separating kernel, cashew shell, uncut, un-
scoop, uncutis autematic recut and separating by onevibration sieve and air grader
Le systeme de séparation composant de quatre machines a semer les vibrations, trois
niveleuses a air, deux niveleuses @rouleaux, est un hoyautde séparation automatigue, une
cogue de noix de cajou, non P€, non debourre non C(ﬁlpe est automatiquement
recoupé et séparé par‘une Vlb |on etu eleuse a a\ur

Equipped with cashew shell grading system minimize kernel loss during process and
automated recutted minimized uncutted in process

Equipé d'un systéme de classement de la noix de cajou minimisant la perte de noyau
pendant le processus et automatisé recuit minimisé non coupeé en cours de processus



3. CASHEW SHELLING & SEPARATING
PROCESS/Décorticage et separation de coque
o ) 7 /»‘

02. Shared Hopper & ‘g -

03. Cashew shelling machine PN T

04. No.1 Sieving machine é l

05. No.1 Air grading box ;

06. No.2 Air grading box L

~ 07. No.1 Centrifugal /
" 08. No.2 Sieving machine

09. No.2 Centrifugal

10 No.3 Sieving machine No.1 Sieving Machine

J * 11. No.3 Centrifugal
~ 12. Extra Sieving machine

I - 13. Rullor grading machine Geading
e ‘:L 14. Shell Blowing fan AL Ak -

Machine

!
!

Layout of Cashew Shelling Line, model: MEKONG-2020

15. Working table . 14m <
16. Scooping store = =
= No.2 Air Grading Box No.1 Centrifugal =< No3SievingMachine Bl N (i'?_‘}'_r_g_rf(j'_ng_??x___I\_I?'j_(_:?nt_n_ﬂfa_l__!\lﬁz _Cf_nfr_'f_u??l______vyt_)r_k_ulg _titilf____

Rullor
grading machine

@)NogSieving machinel——-bl | l—b l ;

Rullor G
-
Workmg Table No.3 Oen gal |

=

Extra Seiving machine | —& 3,5m

QD@Q

4m ‘| No.1 Sieving machine

I:‘ f N0.38|evmg mzching <

No.1 Air grading machine No.3 Centrifugal

|

i 5 Cashew shelling machines

blowing
fan

Hopper + Coneyor Shared Hopper




4. DRYING AND HUMIDIFYING SYSTEM/SYSTEME DE SECHAGE
ET D'HUMIDIFICATION

DRYING-HUMIDIFIER/SECHOIR-HUMMIDIFICATEUR

Equipped with automatic tray filling sytem is connected directly with cashew shelling

line.

Equipé d'un sySteme de classement autpmathue des plateapx |connecte dlrectement ala
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4. DRYING AND HUMIDIFYING SYSTEM/SYSTEME DE SECHAGE
ET D'HUMIDIFICATION

The dryer system is designed to circulate heat to ensure heat should be distributed
entirely in the drying room, easily controldhe heatmg supply and drying time.

Le systeme de séchage est designe pourfaire CIrcuIer la chaleur afin d’assurer une
distribution entiere de'la chale§dans la chambre de séchage, contrbélant facilement l'apport

de chaleur et le tempsﬂe séchage. \,
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The humidifying system used fan or continuous system of humidifying by hot steam
assures the quality of end-products is not yellow and increases the percentage of
white ones after peeling.

Le systeme d'humidification par ventilateur a vapeur ou celui de I'hnumidification en continu
par vapeur chaude garantit que la qualité des produits finis n'est pas jaune et augmente le
pourcentage de produits blancs apres la dépelliculage
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5.PEELING SYSTEM / Systeme De dépelliculage

PEELING / DEPELLICULAGE OU EPLUCHURE

Cashew peeling system i
automatic system

Cashew peeling machine is equipped with 2 or 4 heads machine with high
productivity and high clean and low broken rate, saving energy
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6. CLASSIFICATION SYSTEM/Systeme De Classification:

KERNELS GRADING WHOLE GRADES z
SCREEN GRADING PIECES / CLASSIFICATION A LECRAN

Whole kernel from output of color sorter after peeling enter to whole nut grading
machine with four pair roller up ton 500 kg/hour Can sort at the same time 4 sizes
W240, W320, W450 ..

Le noyau entier de la sortie du trieur de couleurs apres pelage entre dans la machine de
classement des noix entieres avec un rouleau a quatre palres Jusqu 'a 500 kg / heure Peut

= trier en méme temp$ 4 tailles W240, W WBRO,WASO i o + - T T ]
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/. PACKING/EMBALLAGE

Equipped automatic vacuum packaging system from feeding to filling

and automatic vacuum bag
Systeme d'emballage sous vide automatique équipé de l'alimentation

au remplissage et sac sous vide automatique




Vacuum packi em can ru ‘indepe nd g with x-ray detectors, or
automatic tin cans a ing t , s s
Le systeme ok e
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WWW. CASHEWMACHINE COM.VN | WWW.CASHEWMACHINE.VN | WWW.CASHEWMACHINE.COM | WWW.MEKONGMACHINE.COM | WWW.CASHEWMACHINE.CI

"'GNG METECH MEK@NG METECH

Factory Addres Lot A11, Strea 10, Ho cm Minh Cny Atomobie Medtamcal Industrial Park. Tan Thanh Dong Comme Cu Chn Dastnct HCMC
Tel: +84-28-37262687 - Fax: +84-28-37268057 - Mobile: +84907668850 - Skype: dvtuyen
Email: sales@mktech.com.vn or sales.mktech@gmail.com - Facebook: www.facebook.com/cashewmachinery




